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1.
Цели и задачи освоения дисциплины
Целью освоения дисциплины  является формирование у студентов системы знаний по организации предприятий малого бизнеса (сервиса) на основе обобщения производственно-экономической деятельности, научно-технических достижений в области техники, технологии и организации швейного производства, изучение особенностей проектирования новых швейных предприятий службы быта. 

Теоретическая часть дисциплины излагается в лекционном курсе. Полученные знания закрепляются на практических занятиях. Самостоятельная работа предусматривает работу с учебниками и учебными пособиями, подготовку к практическим занятиям, выполнение домашних заданий, подготовку к контрольным работам и коллоквиумам.

Для реализации поставленной цели необходимо решение следующей задачи:

обеспечить необходимый уровень знаний и умений в области проектирования швейных предприятий сервиса, различающихся мощностью, специализацией, производственной структурой, организационно-правовой формой.   

2. Место дисциплины в структуре ООП ВПО

Настоящая дисциплина относится к базовому (общепрофессиональному) циклу. Базируется на знаниях, умениях и компетенциях студентов, формируемых при изучении следующих общеобразовательные и общеинженерные (по учебному плану) дисциплин: математики, физики, инженерной графики, материаловедения швейного производства; метрология, стандартизация и сертификация; конструирования одежды, оборудования швейного производства и основ проектирования оборудования, технологии швейных изделий и др.

Инновации в организации потоков швейного производства является заключительной дисциплиной технологической направленности профессионального цикла, по завершении изучения которой студент должен быть вооружен теоретическими знаниями и практическими навыками осуществления технологических процессов швейных производств, связанное с созданием новых перспективных видов продукции; умением сочетать теорию с практикой, обеспечивая технологичность изготовления изделий с высоким качеством и наименьшими затратами на производство единицы готовой продукции. 

Освоение данной дисциплины необходимо для выполнения научно-ис​следовательской и выпускной квалификационной работы.
3. Требования к результатам освоения дисциплины

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций: 


· способностью использовать основные методы, способы и средства получения, хранения, переработки информации, навыки работы с компьютером как средством управления информацией (ОК-12);
· готовностью критически переосмысливать накопленный опыт, изменять при необходимости профиль своей профессиональной  деятельности (ПК-1);

· готовность изучать научно-техническую информацию, отечественный и зарубежный опыт, участвовать в исследованиях по совершенствованию технологических процессов и оборудования, применять полученные результаты на практике (ПК-5);
· готовность вести профессиональную деятельность с применением классических и инновационных технологий в проектировании и изготовлении швейных изделий(ПК-7);

· способностью обосновывать принятие конкретного техническо​го решения при разработке технологических процессов и изде​лий легкой промышленности (ПК-8);

· способность осуществлять проектирование производственного процесса изготовления швейных изделий с учетом конкретных производственных ограничений (ПК-10);

· готовность разрабатывать конструкторскую и технологическую документацию для производства швейных изделий с учетом конструктивно-технологических, эстетических, экономических, экологических и иных параметров (ПК-15).

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

3.1. Знать: 

· состояние и перспективы развития предприятий  малого бизнеса (сервиса), в том числе предприятий по производству швейных изделий

· об организационно-правовых формах предприятий  малого бизнеса (сервиса);

· об инновационных процессах на предприятиях малого бизнеса;

· характеристику факторов, влияющих на организацию швейных предприятий;

· способы формирования ассортимента швейного производства;

· способы определения конкурентоспособности швейной продукции.

· принципы и методы проектирования производственных процессов предприятий;

· перспективные направления совершенствования проектирования гибких производственных систем в швейной промышленности.

3.2. Уметь:

· анализировать и оценивать возможности технологических процессов с применением классических и инновационных технологий в проектировании и изготовлении швейных изделий;
·  выбирать исходную информацию для проектирования предприятий малого бизнеса

· выбирать рациональную структуру и оптимальную мощность технологических процессов

· рассчитывать технико-экономическую эффективность при выборе технических и организационных решений в производствах швейных изделий.
· определять рациональную мощность, специализацию и категорию проектируемого предприятия, обеспечивающего подготовку производства и выпуск изделий высокого качества по индивидуальным заказам. 

3.3. Владеть: 


-    навыками разработки информационной технологической документации при проектировании гибких производственных систем в швейной промышленности;

· навыками выполнения расчета технологического процесса швейного цеха;

· навыками выполнения планировочных решений мелких швейных предприятий.

4. Распределение трудоемкости (час.) дисциплины

по темам и видам занятий

	№ модуля
	№ не де ли
	№ темы
	Наименование темы
	Часы/ Из них в интерактивной форме

	
	
	
	
	Все

го 
	ЛК
	КЛ
	ЛР
	ПЗ
	СРС

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	7 семестр: лекций 34 ч., практических занятий 18 ч.  

	1
	1
	1
	Введение. Типы швейных предприятий службы быта.
	16
	2
	
	
	2
	12

	1
	2.3
	2
	Производственный  состав швейных предприятий службы быта.
	18
	4
	
	
	-
	14

	1
	4
	3
	Предварительный расчет  технологических процессов и площадей производственных цехов.
	22
	2
	
	
	6
	14

	1
	5,6
	4
	Характеристика швейных  цехов.
	20
	4
	
	
	2
	14

	1
	7,8
	5
	Расчет основных условий при проектировании технологических процессов.
	12
	4
	
	
	
	8

	2
	9
	6
	Основные стадии разработки схемы разделения труда
	14
	2
	
	
	2
	10

	2
	10
	7
	Участок запуска
	12
	2
	
	
	2
	8

	2
	11,

12
	8
	Салон и приемный пункт
	14
	4
	
	
	2
	8

	2
	13,

14,15
	9
	Цех изготовления отделок и участок изготовления головных уборов
	14
	6
	
	
	
	8

	2
	16,

17
	10
	Информационные технологии на предприятиях швейной промышленности
	38
	4
	2
	
	2
	30

	8 семестр: лекций 9 ч., практических занятий 45 ч.  

	

	3
	1
	11
	Проектирование экспериментального цеха
	19
	2
	
	
	7
	10

	3
	2
	12
	Проектирование подготовительно-раскройного производства.
	20
	2
	
	
	8
	10

	3
	3
	13
	Автоматизированные рабочие места на предприятиях сервиса
	22
	2
	
	
	
	20

	3
	4
	14
	Выбор оптимальной мощности швейных потоков 
	83
	3
	
	
	30
	50

	
	
	
	Итого
	324
	43
	2
	
	63
	216


5. Содержание лекционного курса

	№ темы
	Всего часов
	№ лекции
	Тема лекции. Вопросы, отрабатываемые на лекции
	Учебно-методическое обеспечение

	1
	2
	3
	4
	5

	7 семестр (лекций 34 часа)

	1
	2
	1
	Введение. Типы швейных предприятий службы быта. Перспективы развития предприятий, изготавливающих одежду по индивидуальным заказам. Организационная структура различных типов швейных предприятий службы быта.
	[1, 2, 4, 5,9]

	2
	4
	2
	Производственный состав швейных предприятий службы быта. Характеристика основных производственных подразделений швейных предприятий: ателье, Дом моды, производственных участков и салонов. Производственный состав: головного предприятия, городской фабрики объединения, фабрики межрайонного значения, фабрики по ремонту и обновлению одежды, фабрики для изготовления одежды - полуфабрикатов.  Требования к расположению производственных участков и цехов.
	[1, 2, 4, 6]

	3
	2
	3
	Предварительный расчет технологических процессов и площадей производственных цехов.

 Задачи предварительного расчета процессов и площадей цехов.  Выбор типа и мощности проектируемого предприятия. Расчет числа рабочих и бригад швейных цехов.
	[1,  4]

	4
	4
	4
	Характеристика швейных цехов. Общие сведения о типах технологических процессов.

Особенности технологических процессов швейных цехов с учетом примерки. Факторы, определяющие различные типы процессов.  Выбор объекта (модели) с учетом усложняющих элементов.
	[1, 2, 4, 5, 6]

	5
	4
	5
	Расчет основных условий при проектировании технологических процессов.

Условие согласования времени организационных операций в многоассортиментном технологическом процессе.
	[1, 2, 4, 5]

	6
	2
	6
	Основные стадии разработки схемы разделения труда. 

Основные стадии разработки схемы разделения труда при изготовлении любых видов одежды по индивидуальным заказам. Особенности анализа ОТС для предприятий службы быта.
	[1, 2, 4, 7, 9]

	7
	2
	7
	Участок запуска.

Основные задачи участка запуска. Расчет площади участка  запуска с учетом условно-выделенных  зон. Расчет количества  рабочих участка запуска.
	[1, 2, 5]

	8
	4
	8
	Салон  и приемный пункт.

Роль и назначение салонов и приемных пунктов. Расчет численности работников и площади салона. Определение площади производственных участков салона. Склад готовых и подготовленных к примерке изделий.
	[1, 2, 5]

	9
	6
	9
	Цех изготовления отделок и участок  изготовления головных уборов.

Виды отделочных работ, выполняемые на предприятиях бытового обслуживания. Расчет численности рабочих и площади цеха изготовления отделок.

Особенности проектирования производственного участка изготовления головных уборов.
	[1, 2, 5]

	10
	4
	10
	Значение информационных технологий в швейной промышленности. Автоматизированные информационные системы.
	[1, 2, 3, 7]

	8 семестр: лекций 9 ч.

	11
	2
	11
	Проектирование экспериментального цеха.

Задачи экспериментального цеха предприятий службы быта. Конструкторско-технологическая подготовка производства. Оценка качества моделей одежды.  Определение исходных данных для проектирования экспериментальных цехов. Расчет численности работающих и площади экспериментального цеха.
	[1, 2, 5, 8,9]

	12
	2
	12
	Проектирование подготовительно-раскройного производства. Задачи и общие принципы проектирования подготовительно-раскройного производства. Способы хранения материалов и средства транспортировки в подготовительном цехе. Характеристика организации работ на основных операциях раскроя материалов.
	[1, 2, 5, 8,9]

	13
	2
	13
	Автоматизированные рабочие места (АРМ) специалистов на предприятиях сервиса. Принципы создания АРМ. Структура АРМ.
	[1, 2, 3, 7]

	14
	3
	14
	Выбор оптимальной мощности швейных потоков. Построение гибких организационно – технологических структур швейных предприятий сервиса.
	[1, 2,4,5,6]

	
	43
	
	
	


6. Содержание коллоквиумов 

	№

темы
	Всего

часов
	№

коллоквиума
	Тема коллоквиума. Вопросы, отрабатываемые на коллоквиуме
	Учебно-методическое обеспечение

	1
	2
	3
	4
	5

	10
	2
	1
	Информационные технологии на предприятиях швейной промышленности  

Проектирование организации производственного процесса разработки моделей к запуску в производство, подготовки материалов к раскрою и раскройного производства с использованием компьютерных технологий.
	[1, 2, 3, 7]


7. Перечень практических занятий

	№

темы
	Всего

часов
	№

занятия
	Тема практического занятия. Задания, вопросы, отрабатываемые на практическом занятии
	Учебно-методическое обеспечение

	1
	2
	3
	4
	5

	1,2
	2
	1
	 Типы и производственный состав швейных предприятий службы быта.

	[1, 2, 4, 5, 6]

	3
	6
	2
	Предварительный расчет технологических процессов и площадей производственных предприятий.


	[1, 2, 4, 5]

	4
	2
	3
	Расчет основных параметров швейного предприятия
	[1, 2, 4, 5]

	6
	2
	4
	Основные стадии разработки схемы разделения труда при изготовлении любых видов одежды по индивидуальным заказам.
	[1, 2, 4, 5]

	7
	2
	5
	Расчет участка запуска.
	[1, 2, 5]

	8
	2
	6
	Расчет салона  и склада готовых и подготовленных к примерке изделий.
	[1, 2, 5]

	11
	7
	7
	Расчет и проектирование экспериментального цеха.
	[1, 2, 5]

	12
	8
	8
	Расчет и проектирование подготовительно-раскройного производства.
	[1, 2, 5]

	14
	30
	9
	Построение гибких организационно – технологических структур швейных предприятий сервиса
	[1, 2, 3,4, 9]

	
	63
	
	Итого
	


8. Перечень лабораторных работ

Учебным планом по данной дисциплине лабораторные занятия не предусмотрены.
9. Задания для самостоятельной работы студентов
	№ темы
	Всего часов
	Вопросы для самостоятельной работы студентов 
	Учебно-методическое обеспечение

	1
	2
	3
	4

	1
	12
	Типы технологических процессов изготовления одежды по индивидуальным заказам. Составление технологических последовательностей обработки изделий с различными сочетаниями модельных, конструктивных и технологических особенностей.
	[1, 2, 4, 5,9]

	2
	14
	 Состав производственных участков и цехов швейных предприятий различных типов. Схемы грузопотоков швейных предприятий различных типов. Организация поточного производства действующих предприятий
	[1, 2, 4, 5]

	3
	14
	Особенности технологических процессов изготовления швейных изделий по индивидуальным заказам. Задачи предварительного расчета технологических процессов и площадей производственных цехов. 

Принципы построения процессов и особенности расчета условий согласования времени организационных операций.
	[1, 2, 5]

	4
	14
	Многообразие типов потоков для различных видов одежды. Потоки с прямолинейной траекторией перемещения полуфабриката. Потоки с круговой траекторией движения полуфабриката. Потоки с криволинейной незамкнутой траекторией движения полуфабриката. Автоматизированный расчет потоков с различным способом запуска.
	[1, 2, 5]

	5
	8
	Требования  комплектования  технологических операций в организационные. Особенности  составления схем  разделения труда в зависимости  от объекта.
	[1,4, 5]

	6
	10
	Производственные и дополнительные требования к подбору технологических операций в организационные операции.
	[1, 4, 5]

	7
	8
	Задачи участка запуска. Функции и задачи рабочих участка запуска. Определение площади участка запуска.
	[1, 2, 5]

	8
	8
	Роль и назначение салонов и приемных пунктов. Задачи работающих салона. Расчет численности  работников салона.
	

	9
	8
	Виды отделочных работ, выполняемых на предприятиях службы быта. Задачи цеха изготовления отделок.
	[1, 2, 5, 6]

	10
	30
	Компьютерное проектирование схем разделения труда исполнителей в потоке. Постановка задачи проектирования функционирующих в производстве технологических процессов.   Анализ организационно – технологической схемы в автоматизированном режиме.
	[1, 3, 7]

	11
	10
	Задачи экспериментального цеха. Расчет экспериментальных групп и цехов. Различные исходные данные для проектирования экспериментальных цехов. Планировка цехов действующих предприятий.
	[1, 2, 5]

	12
	10
	Задачи и общие принципы проектирования подготовительно-раскройного производства. Варианты проектирования подготовительного и раскройных цехов. Виды подъемно-транспортного и складского оборудования.
	[1, 2, 5, 8]

	13
	20
	Характеристика приводных и бесприводных транспортных средств. Автоматизированные рабочие места на предприятиях сервиса.
	[1, 2, 5, 8]

	14
	50
	Способы определения оптимальных мощностей потоков. Оптимальная структура потока различной мощности. Построение гибких организационно- технологических структур швейных потоков. Выполнение планировок швейных предприятий различных типов.
	[1, 2, 5, 9]
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10. Расчетно-графическая работа  (учебным планом не предусмотрена).

11. Курсовая работа  (учебным планом не предусмотрена).

12. Курсовой проект  (учебным планом не предусмотрен).

13. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Этапы формирования компетенций

	Компетенции
	                   Этапы формирования

	ОК-12
	Знание
	Последовательно в течение всего курса прослушивания лекций

	
	Умение
	Последовательно, по мере выполнения текущих заданий

	
	Навыки
	Последовательно, по мере выполнения заданий самостоятельной работы

	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Знание
	При подготовке к выполнению практических работ



	
	Умение
	По мере выполнения практических работ



	
	Навыки
	При выполнении практических  работ




Форма контроля сформированности компетенций

	Виды аттестации
	Оцениваемые компетенции
	              Темы
	Форма оценочных средств

	Входной контроль
	ОК-12
	Основы информатики, спец.дисциплин
	Контрольная работа

	Текущий контроль
	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Все разделы
	Отчёт по заданиям 

самостоятельной работы

	Межсессионная аттестация
	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Все разделы
	Практические  работы




Критерии оценивания сформированности компетенций 
	Оценка
	Компетенции
	Критерий сформированности

	«удовлетворительно»
	ОК-12
	Знание
	Основных понятий разделов курса

	
	
	Умение
	Использовать основные методы информации.

	
	
	Навыки
	Формулировать объяснения полученных результатов

	
	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Знание
	Базового содержания разделов курса

	
	
	Умение
	Применять основные понятия курса

	
	
	Навыки
	Анализ выполненных практических работ

	«хорошо»
	ОК-12
	Знание
	Всего материала курса с незначительными пробелами 

	
	
	Умение
	Использовать основные методы, способы и средства переработки  информации 

	
	
	Навыки
	Строить логически связанные пояснения при изучении раздела курса

	
	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Знание
	Методик выполнения практических работ

	
	
	Умение
	Проводить количественный анализ 

	
	
	Навыки
	Анализ выполненных практических работ

	«отлично»
	ОК-12
	Знание
	Теоретического материала курса без пробелов

	
	
	Умение
	Выполнять задания с элементами научно-технического творчества по всем разделам

	
	
	Навыки
	Строить адекватные логически  связанные объяснения результатов решения

	
	ПК-1,

ПК-5,

ПК-7,

ПК-8,

ПК-10,

ПК-15
	Знание
	В целом фундаментальных определений и понятий курса

	
	
	Умение
	Правильно применять полученные знания при оценке качества переработки информации

	
	
	Навыки
	Анализ выполненных практических работ и представления  результатов переработки информации


В процессе обучения студент должен полностью выполнить учебный план, предусмотренный в рабочей программе дисциплины, по всем видам учебных занятий и набрать 9 зачетных единиц трудоемкости.

Рекомендуемая балльно-рейтинговая система оценки.

Степень успешности освоения дисциплины в системе зачетных единиц оценивается суммой баллов, исходя из 10 максимально возможных баллов, и включает две составляющие:

Первая составляющая – оценка преподавателем итогов учебной деятельности студента по изучению каждого модуля дисциплины в течение предусмотренного учебным планом периода обучения. Структура баллов, составляющих балльную оценку, включает отдельные доли в баллах, начисляемые студенту за успешность рубежных контролей по каждому учебно-образовательному модулю.

Вторая составляющая – за посещаемость аудиторных лекционных и лабораторных занятий (пропорционально числу посещенных занятий.) 

Методика рубежного контроля по первой составляющей балльно-рейтинговой оценки. 

Максимальное количество баллов по каждому учебно-образовательному модулю – 10 баллов. Оценочное средство представляет собой билет, состоящий из 2 вопросов, сформированных на основе дидактического материала и содержания образовательного модуля, предусмотренного в учебной рабочей программе.

Оценка ответов на билет осуществляется по следующей схеме:
Правильный и полный ответ на один вопрос - +5 баллов;

В целом правильный, но не полный ответ - +4 балла;

Ответ не полный с наличием ошибок - +3 балла;

Отсутствие ответа – 0 баллов;

Принципиально не верный ответ - -2 балла;

За пропуск каждой лекции и практических занятий по модулю - -0,2 балла.

В случае пропуска по уважительной причине, вторая составляющая остается без изменений при условии, что не страдает первая составляющая.

Текущий контроль качества обучения студентов осуществляется в устной и письменной формах: расчетные задания по разделам, письменный тематический анализ, устный фронтальный опрос.

Рубежный контроль проводится после изучения модуля – тестированием.

           Курс завершается  итоговым экзаменом.


Текущий контроль знаний студентов проводится с использованием тестов в адаптивной среде тестирования (АТС).
Перечень вопросов к зачету (7 семестр)

1. Основные понятия: предприятие малого бизнеса (сервиса), проектирование, предпринимательство.

1. Факторы, влияющие на деятельность швейных предприятий сервиса.

2. Стратегия и цели  швейных предприятий малого бизнеса. 

3. Организационно- правовые формы предпринимательской деятельности в сфере малого бизнеса.

4. . Формирование стратегии маркетинга швейного производства для предприятий сервиса.

5. Типы швейных предприятий службы быта.

6. Особенности технологических процессов изготовления одежды по индивидуальным заказам.

7. Структура производственного процесса швейных предприятий сферы услуг.

8. Характеристика основных производственных подразделений швейных предприятий.

9. Основные показатели оценки деятельности предприятий сервиса.  

10. Основные определения понятию инновация.

11. Показатели, характеризующие  «модный продукт».

12. Этапы инновационного процесса. 

13. Показатели, характеризующие инновационную деятельность предприятий.

14. Требования к расположению производственных участков и цехов.

15. Задачи предварительного расчета.

16. Расчет числа рабочих швейных цехов.

17. Типы технологических процессов.

18. Характеристика типов процессов

19. Факторы, определяющие типы процессов.

20.  Выбор объекта (модели) с учетом усложняющих элементов.

21.  Расчет основных условий при проектировании технологических процессов.

22.  Формирование организационных операций.

23.  Предварительный расчет технологических процессов.

24.  Основные стадии разработки схемы разделения труда.

25.  Разработка организационно-технологической схемы процесса.

26.  Анализ организационно-технологической схемы процесса.

27. Схема грузопотока швейного предприятия сферы услуг

28. Особенности планировки швейного цеха предприятий сервиса.

29. Схема движения заказов в ателье.

30. Расчет площади участка запуска.

31. Расчет численности рабочих и площади цеха изготовления отделок.

32. Расчет количества работающих салона.

33. Определение площади производственных участков салона.

34. Расчет склада готовых и подготовленных к примерке изделий.

35. Особенности планировки предприятий сервиса.

Перечень вопросов к экзамену (8 семестр)

1. Этапы проектирования технологических процессов на предприятиях сервиса.

2. Конструкторско-технологическая подготовка производства к внедрению новой моды в сфере услуг.

3. Задачи экспериментального цеха.

4. Проектирование изделия при приеме заказа.

5.  Расчет  численности работающих и площади  экспериментального цеха.

6.  Задачи и принципы проектирования подготовительно-раскройного производства.

7. Подготовка к раскрою материалов, принесенных заказчиком.

8. Подготовка к раскрою материалов предприятия. 

9.  Исходные данные для проектирования подготовительного и раскройного цехов.

10.  Расчет числа рабочих, количества оборудования и площади подготовительного цехов. 

11. Рациональная организация рабочих мест в потоке. Требования к планировке рабочих мест и оборудования в зависимости от типа потока.

12. Использование транспортных средств перемещения полуфабриката в швейных цехах. Условия их выбора. Характеристика, преимущества и предпосылки.
13. Раскрой деталей индивидуальных заказов.

14. Раскрой прикладных материалов и полуфабрикатов.
15. Технологическое проектирование подготовительных цехов. Основные цели и задачи цехов, этапы проектирования, документация.

16. Расчет объема производства подготовительного цеха. Способы поступления материалов на предприятия.

17. Оборудование  подготовительных цехов, расчет его потребного количества. 

18. Технологический процесс раскройного цеха. Характеристика основных факторов, влияющих на выбор способа настилания.

19. Расчет мощности экспериментального цеха и определение количества исполнителей по операциям цеха.

20. Определение количества исполнителей лекальной группы экспериментального цеха. Технологический процесс изготовления лекал.

21. Определение количества исполнителей группы нормирования материалов экспериментального цеха. Сущность выполнения операций измерения и расчета площадей лекал.

22. Расчет количества технологического и складского оборудования экспериментального цеха. Требования к планировке.

23. Задачи процесса раскроя материалов. Структура раскройного цеха.

24. Технологическое оборудование раскройного цеха, факторы, определяющие его количество.

25. Определение количества оборудования раскройного цеха. Расчет склада кроя.

26. Расчет производственной площади раскройного цеха. Требования к планировке.

27. Расчет количества рабочих по операциям раскройного цеха. Характеристика технологического оборудования.

28. Задачи производственного процесса подготовки материалов к раскрою.

29. Расчет количества рабочих подготовительного цеха. Характеристика технологического оборудования и определение его потребного количества.

30. Характеристика подъемно – транспортного оборудования подготовительного цеха и расчет его количества.

31. Задачи и структура подсобно-вспомогательных помещений. 

32. Организация  производственного процесса хранения готовой продукции.

33. Технологические расчеты специализированных участков швейных предприятий.

34. Автоматизированные рабочие места на предприятиях сервиса.

35. Параметры швейных потоков оптимальной мощности.

14. Образовательные технологии

В рамках учебного курса предусмотрено чтение лекций с применением мультимедийных технологий (не менее 20%  лекций)  и в интерактивной форме, проведение практических занятий в форме разбора конкретных ситуаций. Рассмотрение основ расчета и проектирование швейных предприятий на конкретных примерах. При изучении дисциплины для студентов организуются экскурсии на  швейные предприятия различных типов. Такие занятия в сочетании с самостоятельной работой должны формировать и развивать профессиональные навыки обучающегося. 

15. Перечень учебно-методического обеспечения для обучающихся по дисциплине 

15.1. Основная литература: 

1. Воронкова, Т.Ю. Проектирование швейных предприятий: учеб. пособие / под ред. Воронковой Т.Ю. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2009 – 128 с. - Режим доступа:  http://znanium.com/ 10 экз.
2. Каграманова,И.Н. Технологические процессы в сервисе. Технология швейных изделий. Лабораторный практикум : учеб. пособие / И. Н. Каграманова, Н. М. Конопальцева. - М. : ИД "ФОРУМ" : ИНФРА-М, 2011. - 304 с. 4 экз.
3. Артамошина, М.Н. Информационные технологии в швейном производстве : учебник / М. Н. Артамошина. - М. : Академия, 2010. - 176 с. 4 экз.
15.2. Дополнительная:

4. Серова, Т.М. Современные формы и методы проектирования швейного производства: учеб. пособие для вузов и сузов / под ред. Т.М. Серовой. – М.: МГУДТ, 2004 -288с. 3 экз.
5. Алексеенко, И.В. Организация сервисной деятельности на предприятиях по пошиву и ремонту изделий из кожи и меха / И.В. Алексеенко, Л.В. Панченкова, Г.И.Илюхина.- М.: ФОРУМ: ИНФРА- М, 2007.-128с. 10 экз.
6. Першина, Л.Ф. Технология швейного производства: учебник/ Л.Ф. Першина, С.В. Петрова.- М.:КДУ, 2007.- 416с. 10 экз.
7. Мурыгин, В.Е. Основы функционирования технологических процессов швейного производства: Учеб. пособие для вузов и сузов / В.Е. Мурыгин, Е.А. Чаленко. – М.: Компания Спутник+, 2001 – 299 с. 1 экз.
8. Доможиров, Ю.А. Внутрипроцессный транспорт швейных предприятий /Ю.А. Доможиров, В.П. Полухин. – М.: Легпромбытиздат, 1987 – 200 с. 1.экз.
9. Журналы «Швейная промышленность», «Ателье», «Индустрия моды».   – М., 2010 – 2015 гг. 


15.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
www.servicology.ru;

http://www.rbc.ru;

http://www.marketologi.ru;

http://romir.ru;

http://www.frontdesk.ru;

www.elibrary.ru 

16. Материально-техническое обеспечение дисциплины
При чтении лекций и проведения практических работ по курсу «Инновации в организации потоков швейного производства» используются: 

- специализированная аудитория, предназначенные для чтения лекций с    презентациями и проведения практических работ (40 м2);

- мультимедийная техника;
- компьютеры с выходом в Интернет; 

- наглядные пособия и демонстрационные плакаты.

Рабочая учебная программа по дисциплине «Инновации в организации потоков швейного производства»  составлена в соответствии с требованиями Федерального Государственного образовательного стандарта  ВПО с учетом рекомендаций ПрОП ВПО по направлению 262000.62 «Технология изделий легкой промышленности» и учебного плана по профилю подготовки «Технология швейных изделий». 

 Автор __________________________________доц. Полушенко И.Г.

Согласовано: зав. библиотекой ____________  Дегтяревой И.В.

Рабочая учебная программа рассмотрена на заседании кафедры «Экология и дизан» протокол № _2_ от «_14__»_____11______ 2015 г. и признана соответствующей требованиям ФГОС и учебного плана по направлению 262000.62 «Технология изделий легкой промышленности».
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